RENZ RING WIRE®
BINDEDRAHTEPROGRAMM
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6,35 mm 18,47 mm|
Durchmesser Zoll 3/16" /4" Durchmesser Zoll 3/16" /4" 5/16"  3/8" 7/16" 172" 9/16"
Durchmesser mm 5,5 6,9 Durchmesser mm 5,5 6,9 8,0 9,5 11,0 12,7 14,3
Max. Blockstarke mm 3 45 Max. Blockstarke mm 3 4,5 6 7.5 9 10,5 12
[bei manueller [bei manueller
Verarbeitung] Verarbeitung]
Blattzahl 80 g/m? 30 45 Blattzahl 80 g/m2 30 45 60 75 90 105 120
Verpackungsarten Verpackungsarten
Spule Spule
: Loops per Spule 183.000 @ 112.000 Loops per Spule 127.000 1 87.000 @ 60.000 ' 46.000 @ 31.000 @ 26.000 21.500
SR WirePack WirePack
% Stiick per WirePack 20 20 Stiick per WirePack 20 20 10 10 10 10 10
Stiick per Box 100 100 Stiick per Box 100 100 100 100 100 50 50
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B [ 12,7 mm |
Durchmesser Zoll 1/4" 5/16" 3/8" 7/16" 12" 9/16" 5/8" 3/4" 7/8" 1" 11/8" 11/4"
Durchmesser mm 6,9 8,0 9,5 11,0 12,7 14,3 16,0 19,0 22,0 25,4 28,5 32,0
Max. Blockstarke mm 4,5 6 7.5 9 10,5 12 13,5 16 19 22 25 28
[manuelle Verarbeitung]
Blattzahl 80 g/m2 45 60 75 90 105 120 135 160 190 220 250 280
Verpackungsarten
Spule
Loops per Spule 58.000 40.000 31.000 21.000 17.500 @ 14.500 @ 10.500 @ 8.000 6.000 @ 4.500 @ 3.100 2.100
WirePack
Stiick per WirePack 20 10 10 10
Stiick per Box 100 100 100 100
Plister

Stiick per Box
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D @ D o fiir professionelle fiir professionelle fiir professionelle
D = Verarbeitung Verarbeitung und Verarbeitung und
Biirosysteme Biirogerate
e [LIA
D © Bindestarke max. 4,5 mm max. 12 mm max. 28 mm
D 9 D @ bei manueller bei manueller bei manueller
N Verarbeitung Verarbeitung Verarbeitung
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D D 0 D ~ bei automatischer Verarbeitung bei automatischer Verarbeitung bei automatischer Verarbeitung
D ) siehe entsprechende siehe entsprechende siehe entsprechende
Datenblatter Datenblatter Datenblatter
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~ n RW eco C
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SRW Comfort eco Comfort
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D N Maschinentypen: Maschinentypen: Maschinentypen:
s D in Super 500/700/900 P 500 P 500
~ o AP 360 Super 500/700/900 Super 500/700/900
D oy - Kugler DTP 340 DTP 340
- []= Fremdfabrikate DTP 340A DTP 340A
D o AP 360 AP 360
- - Kugler Kugler
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Chr. Renz GmbH & Co.
Postfach 1120
D-73533 Heubach

Telefon 07173-186-0
Telefax 07173-3720
mail
il@renz-germany.de

et
p://www.renz.com



